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MASCHI PER FILETTARE, FILIERE

G Filetti per
pollice

Ø preforo
mm Codice Cad.  Codice Cad.  Codice Cad.  Codice Cad. 

 28 8,80 F 7916 0018 33,60 F 7918 0018 32,10 F 7919 0018 41,50 F 7920 0018 36,90

 19 11,80 F 7916 0014 44,80 F 7918 0014 42,90 F 7919 0014 53,00 F 7920 0014 51,50

 19 15,25 F 7916 0038 56,00 F 7918 0038 58,50 F 7919 0038 98,00 F 7920 0038 63,00

 14 19,00 F 7916 0012 76,00 F 7918 0012 74,00 F 7919 0012 81,00 F 7920 0012 78,50

 14 21,00 F 7916 0058 93,00 — — F 7919 0058 104,00 F 7920 0058 101,00

 14 24,50 F 7916 0034 120,00 F 7918 0034 116,00 F 7919 0034 131,00 F 7920 0034 129,00

 14 28,25 — — — — F 7919 0078 175,00 F 7920 0078 260,00

1 11 30,75 F 7916 0001 170,00 F 7918 0001 168,00 F 7919 0001 201,00 F 7920 0001 195,00

1  11 35,50 — — F 7918 0118 231,00 F 7919 0118 268,00 — —

1  11 41,50 F 7916 0138 373,00 F 7918 0138 343,00 F 7919 0138 387,00 — —

F 7916 F 7918 F 7919 F 7920
Modello 7011 Rapid 6002 6030-Rsp 6040 Grulo
DIN 5156 5156 5156 5156

Esecuzione/Forma B/Imbocco corretto C C/Elica destra 15° C/Elica destra 40°

Acciaio HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

Per fori      
Per materiali gruppo: 1.1 1.1 1.1 1.1

Filettatura gas 
cilindrica
DIN ISO 228

G HSS-E DIN
5156

Maschi a macchina

Tabella per la scelta dei maschi e indicazioni sui rivestimenti, vedere pag. 534÷537




