MASCHI PER FILETTARE, FILIERE

7NORMEXS®Maschi a macchina

abrand of SABGEE
DIN IS0
MF HSS-E 374 2-6H
Filettatura seguito
metrica ISO
DIN 13
passo fine
Filettatura Filettatura
sinistra sinistra
F 7906 | F 7907 | F7909 | F 7910 F 7906 | F 7907 | F 7909
Modello 6002 6002 LH | 6030 Rsp | 6040 Grulo| Modello 6002 6002 LH | 6030 Rsp
DIN 374 374 374 374 DIN 374 374 374
) C/Filettatura| C/Elica C/Elica . C/Filettatura| C/Elica
Esecuzione/Forma C . . | Esecuzione/Forma C o
sinistra destra destra 40 sinistra destra
Acciaio HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E | Acciaio HSS-E HSS-E HSS-E
Tolleranza ISO2-6H | 1SO2-6H | ISO2-6H | ISO 2-6H | Tolleranza ISO2-6H | ISO2-6H | ISO 2-6H
% % % 7 % n'? 7 % % % n‘%
Per fori ’ -% ! éil/ i ; [ g
mo )| | U | pervn o i) | em ]|
Per materiali gruppo: 1.1 1.1 1.1 1.1 Per materiali gruppo: 1.1 1.1 1.1
F 7906 .... F 7907 .... F7909.... F7910.... F 7906 .... F 7907 .... F7909....
. Passo |0 preforol  Cad. € Cad. € Cad. € Cad. € . Passo |0 preforol  Cad. € Cad. € Cad. €
Codice| M mm mm Codice| M mm mm
. 0303 3 0,35 | 2,65 ... 1810) 18 1 17,00
- 0404 4 0,35 | 3,65 ... 1815 18 1,5 116,50
- 0405 4 0,5 3,50 .. 2010) 20 1 19,00
. 0503 5 0,35 | 4,65 . 2015 20 1,5 118,50
.. 0505 5 0,5 4,50 . 22100 22 1 21,00
... 0603 6 0,35 | 5,65 e 2215 22 1,56 120,50
... 0605 6 0,5 5,50 . 2410) 24 1 23,00
... 0607 6 0,75 | 5,20 . 2415 24 1,5 122,50
- 0707 7 0,75 | 6,20 e 2420 24 2 22,00
... 0807 8 0,75 | 7,20 . 2515 25 1,5 123,50
....0810, 8 1 7,00 ... 2615 26 1,5 124,50
... 1010, 10 1 10,00 .. 2715 27 1,5 125,50
... 1012] 10 1,25 | 8,80 e 27200 27 2 25,00
e 12100 12 1 11,00 .. 2815 28 1,56 |26,50
e 1212 12 1,25 110,80 . 2820 28 2 26,00
e 1215 12 1,5 110,50 . 3010| 30 1 29,00
e 1407 14 0,75 | 13,20 . 3015 30 1,5 128,50
. 1410, 14 1 13,00 . 3020, 30 2 28,00
- 1412] 14 1,25 | 12,80 e 3215 32 1,5 130,50
... 1415| 14 1,56 113,50 e 32200 32 2 30,00
... 1510) 15 1 14,00 e 3620 36 2 34,00
... 1610 16 1 15,00 ... 4015 40 1,56 138,50
.. 1615 16 1,5 | 14,50 ... 4030, 40 3 37,00

Tabella per Ia scelta dei maschi e indicazioni sui rivestimenti, vedere pag. 534+537
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