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MASCHI PER FILETTARE, FILIERE

Codice Ø
mm

passo
mm

Ø preforo
mm

Cad. 
(serie di 3 pezzi)

Cad.  Cad. 
(serie di 2 pezzi)

Cad. 
(serie di 3 pezzi)

Cad. 

.... 0200 M 2 0,4 1,60 8,95 — — 12,20 3,80

.... 0250 M 2,5 0,45 2,05 8,95 — — 14,20 9,45

.... 0300 M 3 0,5 2,50 8,25 2,77 5,65 10,80 3,35

.... 0350 M 3,5 0,6 2,90 8,95 — — 23,10 6,70

.... 0400 M 4 0,7 3,30 8,25 2,77 5,65 11,30 3,60

.... 0500 M 5 0,8 4,20 8,45 2,82 5,75 12,20 3,85

.... 0600 M 6 1 5,00 8,45 2,82 5,75 12,70 4,00

.... 0700 M 7 1 6,00 10,70 — — 28,30 —

.... 0800 M 8 1,25 6,80 11,00 3,65 7,80 15,40 4,80

.... 0900 M 9 1,25 7,80 13,20 — — — 13,00

.... 1000 M 10 1,5 8,50 13,90 4,35 9,50 19,80 6,25

.... 1200 M 12 1,75 10,20 17,10 5,35 11,50 25,50 8,15

.... 1400 M 14 2 12,00 23,20 — — 42,30 15,00

.... 1600 M 16 2 14,00 27,60 — — 48,80 17,30

.... 1800 M 18 2,5 15,50 32,10 — — 57,50 —

.... 2000 M 20 2,5 17,50 38,50 — — 69,00 —

.... 2200 M 22 2,5 19,50 45,00 — — 81,50 —

.... 2400 M 24 3 21,00 51,00 — — 100,00 —

.... 2700 M 27 3 24,00 — — — 126,00 —

.... 3000 M 30 3,5 26,50 — — — 165,00 —

passo grosso

F 7823 F 7824 F 7825 F 7826 F 7827
DIN 352 352 352 352 352
Esecuzione/Forma Destra Destra (Finitore) Destra Destra Destra (Finitore)
Acciaio WS WS WS HSS HSS
Tolleranza ISO 6H ISO 6H ISO 6H ISO 6H ISO 6H

Per fori          
Per materiali gruppo: 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1

F 7823 .... F 7824 .... F 7825 .... F 7826 .... F 7827 ....

Filettatura metrica 
ISO
DIN 13

M WS HSS DIN
352

ISO
6h

Maschi a mano

Tabella per la scelta dei maschi e indicazioni sui rivestimenti, vedere pag. 534÷537




