APPARECCHI RAWIVAMOLE, RAWIVATORI A DIAMANTE

Bastoni per ravvivare mole abrasive

Al carburo di silicio, colore grigio
Per rawvivare e modificare la sagoma delle mole abrasive

Tipo con impugnatura di legno
Grana grossa 36
Diametro abrasivo 20 mm - Lunghezza utile 200 mm - Lunghezza totale 380 mm

Codice D 9847 0000 D 9847 Cad. € = 15]

Tipo senza impugnatura

Esecuzione tonda @

Diametro mm 20 20 25
Codice D 9848 1002 D 9848 1003 D 9848 1004
D 9848/1 Cad. €

Lunghezza totale mm 150 200 200

Esecuzione rettangolare [l
Dimensioni LxPxh 150x20x15 mm

Codice D 9848 2000 D 9848/2 Cad. € \Ea 10\

Ravvivatori a diamante

Per rawvivare mole abrasive e per la rettifica interna, esterna e senza centri

Diamante selezionato ottimamente incastonato, a forma regolare con punte di lavoro ben formate
Con esagono per ruotare periodicamente il ravvivatore (per evitare I'appiattimento della punta) e per
posizionarlo - Montati su bussola conica con dimensioni Cono Morse 1

Impiego: posizionare con circa 15° di angolazione rispetto all’asse della mola da ravvivare (non
sopra il centro), ed effettuare la ravvivatura sempre ad umido con profondita max. di 0,025/0,03 mm
Fomniti in confezione con tubo protettivo

Carati 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,75

Codice D 9850..... 0020 0025 0030 0040 0050 0060 0075

D 9850 Cad. €

Per mole @ mm 125 150+250

Carati 0,80 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00

Codice D 9850.... 0080 0100 0150 0200 0250 0300

D 9850 Cad. €

Per mole @ mm[150+250 300+400 400+500 > 500

Mole a tazza cilindriche oSNA
Per impiego su smerigliatrici portatili =

Elevata capacita di asportazione, di lunga durata, vibrazioni e rumorosita
ridotte, taglio aggressivo

Tipo con diametro 80 mm

Per impiego con velocita massima 45 m/s = 12000 giri/min

Grana 36 (media)

D 9852/1 - Al corindone normale - Per acciaio e metalli in genere
D 9852/2 - Al carburo di silicio - Per pietre naturali ed artificiali

Codice D 9852 1036 D 9852/1 Cad. €
Codice D 9852 2036 D 9852/2 Cad. €

4

Tipo con diametro 110 mm

Per impiego con velocita massima 50 m/s = 8600 giri/min

D 9852/5 - Al corindone normale
Per cordoni di saldatura, rettifica di angoli e spigoli, lavorazioni su lamiere e in campo
ferroviario - 3= 10 pz.

D 9852/6 - Al carburo di silicio
Per tubi in ghisa duttile, cemento armato, tegole, mattoni, ceramica, pietra generica,
artificiale e rivestita, fusioni di acciaio e ghisa, marmo - 9 10 pz.

Grana 16 24 80 120
Codice D 9852 5016 — — —
D 9852/5 Cad. €
Codice — — — —
D 9852/6 Cad. €
Tipo di grana molto grossa grossa fine fine
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